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|deal Kimyasal Kompozisyon Tablosu: (> AssanAliminyum

Alloy | i Fe Cu Mn Mg In Cr v Tl |PheCd+Hg| Others

1050(b) | 0,3 0,4 0,04 0,03 0,05 0,05 0 0,01 0,01 0,03 0,03

3003(b) | 0,25 0,7 0,1 13 0,07 0,07 0 0,01 0,01 0,03 0,03

3005(b) | 0,25 0,7 0,1 1,3 0,7 0,1 0,1 0,01 0,01 0,03 0,03

3105(b) | 0,28 0,7 0,1 0,6 0,7 0,05 0,05 0,01 0,01 0,03 0,03

5005(h) | 0,25 0,7 0,1 0,2 0,7 0,2 0,05 0,01 0,01 0,03 0,03

8006 (b) | 0,35 1,3 0,04 0,65 0,05 0,1 0 0,01 0,01 0,03 0,03

» Hurda aluminyum malzemelerde safsizliklar; “Pb+Cd+Hg (Kursun + Kadmiyum + Civa) 300
ppm’i gecmemelidir (max: %0,03).

» Vanadium icerigi 100 ppm’i gegmemelidir (max: %0,01).

» Titanium icerigi 100 ppm’i gecmemelidir (%0,01).

> irsaliye ve faturada malzeme aciklamasi ‘Aliiminyum Tel/Levha/Folyo/Boyali Levha Hurdasl’
veya ‘Aliminyum ikincil kiilce/sow/tbar’ seklinde belirtilmelidir.

» Tum irsaliye ve faturalarda Assan siparis numarasi ve net kg (palet daralari diisiilmus)
belirtilmelidir.



Paketleme Detaylari (3 AssanAliminyum

* Tim malzemeler presli ve ahsap paletli olmalidir. Bosaltma tesislerimizde sadece forklift ile yapilmaktadir.

*  Cuval ile kabul ettigimiz pul yada granil tarzi malzemeler icinde; cuval ahsap palet lizerine konularak
gonderilmelidir. Cuval, cemberlenerek ahsap palete sabitlenmelidir.

* Tim malzemeler forklift ile glivenli bosaltilacak sekilde yiiklenmeli ve istiflenmelidir. Tirlar forklift ile yandan
bosaltmaya uygun sekilde yliklenmelidir. Bobin yiklemelerinde bobin rulo gozleri aracin yan kapaklarina bakacak

sekilde yuklenmelidir.

*  Tim malzemeler kuru olmalidir; herhangi su, kar suyu yada neme maruz kalmis triin kabul edilmez ve kosulsuz
iade edilir.

* Malzemeler polilretan, kagit, film ve benzeri kaplamalardan icermemelidir. Yag, kir, toprak, organik yada inorganik
kimyasal icermemelidir, kesinlikle oksitlenmemis olmalidir.

* Her farkli tipteki malzeme (folyo ve levha gibi) ayri ayri paletlenmelidir.



LG EIEENE

Temiz Hurda Ebatlari

@ AssanAluminyum

Boyali Hurda Ebatlari

(Ergitme Firinlari ve indiiksiyon Ocaklari) (Doner Firinlar)
> MAX1500MM < > MAX 1200MM< > NAK LX0MNA< > MAX L200MM<
FRONT SIDEWARD MAX 1200MM FRONT SIDEWARD MAX 1200MM
PALLET [ eavier | ! PALLET | pauier | v

Red lines refers to plastic strips..!!
Max. Bale dimentions: S0x60x80CM

Red lines refers to plastic strips..!!
Max. Bale dimentions: 50x60x80CM

Cuvalli Hurda Ebatlari
(indiiksiyon Ocaklar)

MAX 800 MM

MAX 1000 MM




Paketleme Detaylari (3 AssanAliminyum

*  Her bir palet agirhgi yaklasik 1.000 kg olmalidir. (hurda ve ikincil kiilge)

« ikincil malzemeler sow yada t-bar seklindeyse herbirinin agirlhigi maksimum 700 kg olmalidir.

*  indiiksiyon ocaklarinin ebatlari nedeniyle, balya ebatlari maksimum (en-boy-yiikseklik) 50 cm x 60 cm x 80 cm olmalidir. Her palet
birden fazla balya igerebilir.

*  Palet ebatlari temiz hurdalar (levha, kalin folyo ve tel) icin max 1200 mm ytikseklik, 1200 mm en, 1500 mm boy seklinde olmalidir.
(Ergitme firinlarinin kapak ebatlari nedeniyle 6zellikle yiiksekligi fazla malzeme kabul edilmemektedir.)

*  Palet ebatlari boyali hurdalar (boyali levha, kalin lakh folyo) igcin max 1200 mm ytikseklik, 1200 mm en, 1200 mm boy seklinde
olmalidir. (Doner firinlarin elips sekli nedeniyle 6zellikle yiksekligi fazla ve boyu uzun malzeme kabul edilmemektedir.)

*  Tum palet ve guvallara atilan cemberler plastik yada celik olabilir. Eger plastik cember kullaniyorsaniz fazla sayida cember
kullanabilirsiniz yada cemberleme sonrasi paleti dokilmemesi igin streg film ile sarabilirsiniz. Her palet min 4 cember icermelidir ve
cemberler paleti ve lizerindekileri tamamen sarmalidir.

e GoOnderilecek her bir palet tGzerinde asagidaki bilgiler yer almalidir:
*  Tedarikei Adi
e Alasim
e  Palet Agirligi




UYGUNSUZ YUKLEMELER — RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliiminyum

* Paletten tasan malzemeler,

* Cemberleme yapilmadigi ve iyi preslenmedigi icin dagilan malzemeler,
* Rulo gozi forklift bosaltmasina uygun ylklenmeyen bobinler,

e Uzerinde 100 kg’in altinda malzeme bulunan karton masuralar,

*  Yuksekligi 1,2 m’den fazla olan malzemeler,

*  Celik masurali bobinler RED Edilmektedir ve tesislerimizde bosaltma yapilmamaktadir.




SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

» Genelde 1xxx, 3xxx, and 8xxx serisi hurda malzemeler alinmaktadir.

» Tum hurdalar plastik, kagit gibi kaplama ve organik, inorganik kirlilik icermemelidir.

» Yagh, oksitli ve aleve neden olabilecek kimyasal icerikli (yapiskan, plastik gibi)
malzemeler red edilmektedir.

» Kompozit hurdalari ve kopuklu ¢ati saci hurdalari tesisimizde red edilmektedir. Bu
malzemeler ne kadar temizlense de ylizeylerindeki kimyasallar, firinlarda alev ve isi
artisina neden olmaktadir.

» 2 yada daha fazla farkli alasim iceren paletler red edilmektedir.

» Arais olarak kutu kolalarin yan ylizeylerinin hurdalari alinmaktadir. 3104 Alasim.

» Kullanabildigimiz malzemelerin alasim tablosu 2. sayfada verilmektedir. Bizim bazi
alasim standartlarimiz EN standartlarindan farkli olabilir, bu nedenle piyasadaki her 3xxx

serisi malzemeler bizim icin uygun olmayabilir.

» Hurda paletleri ve balyalari kesinlikle demir, bakir, cinko, ahsap, plastik parca ve yin
parca icermemelidir.



RED EDILEN MALZEMELER — RED NEDENLERI: (> AssanAliiminyum

Malzemelerin Red Edilme Nedenleri:

* Uygunsuz, daginik balya, * Kaplama ve kirlilik igeren malzeme,

* Paletsiz malzeme, *  Oksitli malzemeler,

* Palet ve balya ebatlarinin uygunsuz olmasi, * Balya ve/veya Paleti aliminyum disinda malzeme
e Lakh folyolar, iceren malzeme,

* Boyal folyolar, * Alim sartlarinda belirlenen kimyasal kompozisyon
* Hidrolik yag, gres ve yapiskanla kapli malzeme, disindaki malzemeler,

* Ince folyolar (ilag ve karper peynir folyolari),

<{¥ Kibar S OBR,



RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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RED EDILEN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

TERSE

Temiz Folyo Hurdasi

Temiz, yeni, kaplanmamig, yaglanmamis 1xxx, 3XXx ve 8Xxx
serisi alasimh aluminyum folyo; elektrolizle kaplanmamis,
aluminyum folyo digi malzeme icermeyen; ¢op, kagit, plastik, ve
herhangi bagka bir metal.

Hidrolik olarak briketlenmig, preslenmis malzemelerdir. Paket
yada balyanin birden fazla alagim icermesi durumunda sevkiyat
oncesi karsilikli gorusulmelidir.

<{¥ Kibar S OBR,



SATINALINAN MALZEMELER AssanAliminyum
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SATINALINAN MALZEMELER

@ AssanAluminyum

TOOTH

AYIRILMIS YENi ALUMINYUM ALASIMLI
PRES ISLEMi SONRASI KALAN PARCALAR

Yeni, temiz, yaglanmamis, kaplanmamis ve boyanmamis
aluminyum hurdasi genelde tek bir aluminyum alagimdan minimum
kalinlik olarak 015" (.38mm) olan; tel, ekran teli, kir ve diger metal
digi malzemelerden arinmig olan. Yag ve gres orani toplam 1%/’dir.
Ayrica 1/2" (1.27 cm)’in altindaki ebatlarda delikler icermemelidir.
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

TOUGH

KARISIK YENi ALUMINYUM ALASIMLI
PRES ISLEMi SONRASI KALAN PARCALAR

Yeni, temiz, vyaglanmamis, kaplanmamis ve boyanmamis
aluminyum hurdasi; genelde iki veya daha fazla aluminyum
alasimdan minimum kalinlik olarak 015" (.38mm) olan; tel, ekran
teli, kir ve diger metal disi malzemelerden arinmig olan. Yag ve
gres orani toplam 1%dir. Ayrica 1/2" (1.27 cm)in altindaki
ebatlarda delikler icermemelidir.

<{¥ Kibar S OBR,,
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

TABLOID

YENIi, TEMiZ ALUMINYUM LITHOGRAF
(TAS BASKI) LEVHALAR

Ixxx ve 3xxx serisi alagsimlar igcermelidir; kaplamasiz, boyasiz,
kagit, plastik, muirekkep/boya, ve herhangi baska bir igerik
icermemelidir. Minimum ebat 3" (8 cm) olmalidir.

<{¥ Kibar S OBR,,



SATINALINAN MALZEMELER

@ AssanAluminyum

TALON
YENi SAF ALUMINYUM TEL VE KABLO

Yeni, temiz ve alasimsiz aluminyum tel ve/veya kablo; farkli metal,
ACSR, demir, bakir, yalitim ve diger metal disi malzeme icermeyen.

©

O

BIR

Gold Member 23


http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-cable-limpio.jpg
http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-cable-limpio.jpg

SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

TASTE
ESKi SAF ALUMINYUM TEL VE KABLO

Eski, temiz ve alasimsiz aluminyum tel ve/veya kablo; farkli metal,
oksit, kir, ¢dp, ACSR, demir, bakir, yalitim ve diger metal disi
malzeme igermeyen.

<{¥ Kibar S OBR,,



SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum

TALL

E.C. ALUMINYUM BALYALARI, CUBUKLARI

Temiz, Elektrik iletmek igin kullanilan aluminyum, kesiimis yada
parcalanmis, demir, bakir, yalitim ve diger metal digi malzeme
icermeyen. 99.45% aluminum igerige sahip malzemelerdir.

<{¥ Kibar S OBR,,



SATINALINAN MALZEMELER

BOYALI LEVHA

Boyali, kalin levha hurdalaridir. Kalinhi@r 0,2 mm’den fazladir. Tencere
tava hurdalari, petrol istasyonu sokumleri, ara¢ plakalari gibi
malzemeleri igerir. Kesilmis yada pargalanmig, demir, bakir, yalitim ve
diger metal dis1 malzeme igermeyen. 99.45% aluminum igerige sahip
malzemelerdir.

@ AssanAluminyum
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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ORNEKLER (3 AssanAliminyum




SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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SATINALINAN MALZEMELER (> AssanAliminyum
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IKINCIL KULCE & SOW / T-BAR (> AssanAliminyum

> Ikincil kiilcelerin paletleri yaklasik 1000 kg olmalidir ve ikincil sow/t-bar
malzemelerin max. agirliklari 800 kg olmalidir.
> ideal kimyasal kompozisyon tablosu:

Alloy Si Fe Cu Mn Mg In Cr W Ti Pb+Cds+Hg| Others
1050 (b) 0,3 0.4 0,04 0,03 0,05 0,05 0 0,01 0,01 0,03 0,03
3003 (b) 0,25 0,7 0,1 1,5 0,07 0,07 0 0,01 0,01 0,03 0,03
3005 (b) 0,25 0,7 0,1 1,5 0,7 0,1 0,1 0,01 0,01 0,03 0,03
3105 (b) 0,28 a,7 0,1 0,6 a,7 0,05 0,05 0,01 0,01 0,03 0,03
5005 (b) 0,25 0,7 0,1 0,2 0,7 0,2 0,05 0,01 0,01 0,03 0,03
8006 (b) | 0,35 18 0,04 0,65 0,05 0,1 0 0,01 0,01 0,03 0,03

> ikincil aluminyum malzemelerde safsizliklar; “Pb+Cd+Hg
(Kursun + Kadmiyum + Civa) 100 ppm’i gecmemelidir (max: %0,03).
» Vanadium icerigi 200 ppm’i gecmemelidir (max: %0,01).

» Titanium icerigi 100 ppm’i gecmemelidir (%0,01).

<{¥ Kibar S OBR,,
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ONEMLI KONULAR (3 AssanAliminyum

» Tum yukin aninda iade edilmesine neden olabilecek malzeme detaylari
ve durumlar asagidaki gibidir; basinch kutular, bitan tipleri, hypodermik
igneler, patlayici, askeri miihimmat, gaz yagi, diger gaz iceren tipler, tibbi
atik, radyoaktif malzeme, PCB, civa, diger agir metaller, asbest, freon,
zehir, asit, giibre, hayvan (kemirgen) lesi, asindirici madde, yanici madde,
kapali konteyner ve/veya damperli kamyon ile malzemelerin
gonderilmesi, kursun iceren boya ve diger kusku uyandirabilecek nesneler.
Tum bu yukarida sayilanlar isci sagligi ve gtivenligi kriterlerine aykiri
oldugundan tespiti halinde malzemelere dokunulmadan tamami
reddedilecektir.

» Radyasyon kontrolleri tesis girislerinde TAEK lisansli cihazlarla
yapilmaktadir, olasi bir max. radyasyon degerinin asildigina iliskin ikaz
durumunda malzemenin glivenli bolgeye alinip Tirkiye Atom ve Enerji
Kurumu’na (TAEK) bilgi verilmesi zorunludur. TAEK tarafidan malzemenin
imhasina karar verilmesi ve olasi bir cezai yaptirim durumunda
sorumluluk malzemeyi génderen firmaya aittir.

<{¥ Kibar S OBR,



ONEMLI KONULAR (3 AssanAliminyum

» Tum yukin aninda iade edilmesine neden olabilecek malzeme detaylari
ve durumlar asagidaki gibidir; basinch kutular, bitan tipleri, hypodermik
igneler, patlayici, askeri miihimmat, gaz yagi, diger gaz iceren tipler, tibbi
atik, radyoaktif malzeme, PCB, civa, diger agir metaller, asbest, freon,
zehir, asit, giibre, hayvan (kemirgen) lesi, asindirici madde, yanici madde,
kapali konteyner ve/veya damperli kamyon ile malzemelerin
gonderilmesi, kursun iceren boya ve diger kusku uyandirabilecek nesneler.
Tum bu yukarida sayilanlar isci sagligi ve gtivenligi kriterlerine aykiri
oldugundan tespiti halinde malzemelere dokunulmadan tamami
reddedilecektir.

» Radyasyon kontrolleri tesis girislerinde TAEK lisansli cihazlarla
yapilmaktadir, olasi bir max. radyasyon degerinin asildigina iliskin ikaz
durumunda malzemenin glivenli bolgeye alinip Tirkiye Atom ve Enerji
Kurumu’na (TAEK) bilgi verilmesi zorunludur. TAEK tarafidan malzemenin
imhasina karar verilmesi ve olasi bir cezai yaptirim durumunda
sorumluluk malzemeyi génderen firmaya aittir.

<{¥ Kibar S OBR,



ONEMLI KONULAR

istenen Sistem ve Uriin Belgeleri

Periyot

Sistem Belgeleri

ISO 9001 (Belgeyi diizenleyen kurulus, IAF MLA (yesi
akreditasyon kurumlarindan herhangi birinden akredite olmal..
(http://www.iaf.nu//articles/IAF MEMBERS SIGNATORIES/4)

Tedarikgi se¢imi
ve
Guncellendiginde (3 yilda bir)

Uriin Belgeleri

Rohs Analizi Her Yil
REACH Deklerasyonu 6 ayda bir
Asbest bulunmadigina dair deklerasyon Her Yil
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