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Ürün yüzey özellikleri güncelleme 2

ONAY / APPROVAL

ADI-SOYADI/
NAME-SURNAME

UNVANI/
TITLE

HAZIRLAYAN ONAYI/ 
PREPARATION APPROVAL SÜLEYMAN KAYAPA Ar-Ge Proses Mühendisliği Süreç Yöneticisi

YÜRÜRLÜK ONAYI/ 
ENFORCEMENT APPROVAL MUSTAFA MURAT DÜNDAR Teknoloji Direktörü

1.0. KAPSAM/SCOPE

Bu şartname, alüminyum folyo sarımı için kullanılacak olan çelik borular için geçerlidir. .

2.0. MALZEME TANIMI VE ÖZELLİKLERİ/ PRODUCT DESCRIPTION AND SPECIFICATIONS

2.1 Malzeme Boyutları

MASURA; ÇELİK E260 + CR2; Ø80 MM X Ø76,2 X 6000
MASURA; ÇELİK E260 + CR2; Ø158 MM X Ø150 X 6000
MASURA; ÇELİK E260 + CR2; Ø156 MM X Ø150 X 6000
MASURA; ÇELİK E260 + CR2; Ø75 MM X Ø70 M X 6000
MASURA; ÇELİK E260 + CR2; Ø162,4 MM X Ø1 X 6000

2.2 Malzeme Boyut Toleransları

2.2.1 Et Kalınlığı :  0.3 mm
2.2.2 İç Çap        : - 0.0 / + 0.5 mm
2.2.3 Doğrusallık: Max 0.3 mm (Her Metrede) 
2.2.4 Yuvarlaklık : Max 0.2 mm
2.2.5 Uzunluk      :  50 mm 

2.3. Yüzey Özellikleri

• İç ve dış yüzey üzerinde kaynak dikişi kaynaklı herhangi bir çıkıntı girinti olmamalıdır. 
• İç ve dış yüzeyde herhangi bir çapak ve pas olmamalıdır.
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• Ürün yüzeyinde herhangi korozyon koruyucu uygulama ve yağ olmamalıdır.
• Ürün yüzeyinde herhangi bir ezilme veya hasarlanmış bölge olmamalıdır.

3.0. TEST SERTİFİKASI VE / VEYA KOŞULLARI/ TEST CERTIFICATE AND/OR CONDITIONS

3.1. Ürün Özellikleri

Ürün EN 10305-3 standardına uygun ve E260 + CR2 olmalıdır.
 
3.2 Mekanik Özellikler

Ürün mekanik özellikleri çekme testi EN-ISO 6892-1 (B) standardına göre yapılmalı ve mekanik değerleri 
aşağıdaki tabloya uygun olmalıdır.

Akma 
(Mpa)

Çekme 
(Mpa) Uzama(%)

min 260 340-650 min 21

3.3 Kimyasal Kompozisyon

Ürün EN 10305-3 standardına uygun kimyasal kompozisyona sahip olmalıdır. 

4.0. TESLİMAT ŞEKLİ/ DELIVERY CONDITIONS     

• Çelik borular, transit yolculukta sağlam duracak şekilde paketlenmelidir.

• Tedarikçi her sevkiyatta test sertifikasını sağlamalıdır.

• Her partinin etiketi olmalıdır.

5.0. YÜKÜMLÜLÜK/ OBLIGATION

Tedarikçi, bu şartnameye uygun çelik borular tedarik etmeyi taahhüt eder. Bu şartnameye uymayan çelik borular 

reddedilecektir. Çelik boruların kalite problemlerinden kaynaklanan maliyeti varsa tedarikçiye yansıtılır.

6.0. SORUMLULUK/ RESPONSIBILITIES

    

7.0. DİĞER HUSUSLAR/ OTHER
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