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2
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

İdeal Kimyasal Kompozisyon Tablosu:

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

 Hurda aluminyum malzemelerde safsızlıklar; “Pb+Cd+Hg
(Kurşun + Kadmiyum + Civa) 300 ppm’i geçmemelidir (max: %0,03).
 Vanadium içeriği 100 ppm’i geçmemelidir (max: %0,01).
 Titanium içeriği 100 ppm’i geçmemelidir (%0,01).
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

PAKETLEME DETAYLARI

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

• Tüm malzemeler paletli olmalıdır. Boşaltma forklift ile yapılmaktadır.
• Tüm malzemeler forklift ile güvenli boşaltılacak şekilde yüklenmeli ve istiflenmelidir.
• Tüm malzemeler kuru olmalıdır; herhangi su, kar suyu yada neme maruz kalmış ürün 

kabul edilmez ve koşulsuz iade edilir.

• Her bir palet ağırlığı yaklaşık 1000 kg olmalıdır. (hurda ve ikincil külçe)
• İkincil külçelerde herbir sow yada t-bar’ın ağırlığı maksimum 800 kg olmalıdır.
• Fırın ebatları nedeniyle balya ebatları maksimum (en-boy-yükseklik) 50 cm x 60 cm x 80 

cm olmalıdır. Her palet birden fazla balya içerebilir.
• Paletlenmiş paket yüksekliğinin 1,20 metre’yi aşmaması gerekmektedir. 



4
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ISRI STANDARTLARINA GÖRE ALINAN HURDA TİPLERİ

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

• TERSE

• TABLOID

• TOOTH

• TOUGH

• TALL

• TASTE

• İkincil Külçe ve Sow/T-Bar

 Tesislerimizde 1xxx,3xxx,5xxx and 
8xxx serisi hurdalar kullanılmaktadır.

 Tüm hurda tipleri laksız, boyasız, 
kaplamasız olmalıdır. Malzemeler 
yağlı, yağla kaplı ve kirli olmamalıdır.

 Hurdalar aluminyum dışında 
malzeme içermemelidir; birden fazla 
alaşım içeren balya ve/veya 
paletlerle ilgili sevkiyat öncesi bilgi 
verilmelidir.
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TERSE

Temiz Folyo Hurdası

Temiz, yeni, kaplanmamış, yağlanmamış 1xxx, 3xxx, 5xxx ve

8xxx serisi alaşımlı aluminyum folyo; elektrolizle kaplanmamış,

aluminyum folyo dışı malzeme içermeyen; çöp, kağıt, plastik, ve

herhangi başka bir metal.

Hidrolik olarak briketlenmiş, preslenmiş malzemelerdir. Paket

yada balyanın birden fazla alaşım içermesi durumunda sevkiyat

öncesi karşılıklı görüşülmelidir.
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



7
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



8
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



9
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



10
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TERSE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



11
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



12
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!

Reddedilen malzemelerin
• Düzensiz balya,
• Paletsiz gönderim,
• Belirtilen ebat dışı yapılan balya ve palet,
• Laklı,
• Boyalı,
• Yağlı yada yağlanmış malzeme,

iade nedenleri;
• Kaplanmış malzeme,
• Paleti & Balyası aluminyum dışında metal 

/ malzeme içerenler,
• Anlaşmaya varılan kimyasal kompozisyon 

ve alaşım dışında malzeme gönderilmesi.
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



14
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



15
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



16
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



17
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!



18
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

ALL THE MATERIALS SHOULD BE PRESSED OR BALED

ALL THE PRESSED AND BALED MATERIALS SHOULD BE PALLETISED IN ORDER TO HANDLE BY FORKLIFTS

REDDEDİLDİ!



20
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TOOTH

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TOOTH

AYIRILMIŞ YENİ ALUMINYUM ALAŞIMLI 

BASKI İŞLEMİ SONRASI KALAN PARÇALAR
Yeni, temiz, yağlanmamış, kaplanmamış ve boyanmamış

aluminyum hurdası genelde tek bir aluminyum alaşımdan minimum

kalınlık olarak 015" (.38mm) olan; tel, ekran teli, kir ve diğer metal

dışı malzemelerden arınmış olan. Yağ ve gres oranı toplam 1%’dir.

Ayrıca 1/2" (1.27 cm)’in altındaki ebatlarda delikler içermemelidir.



21
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TOUGH

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TOUGH

KARIŞIK YENİ ALUMINYUM ALASIMLI 

BASKI İŞLEMİ SONRASI KALAN PARÇALAR

Yeni, temiz, yağlanmamış, kaplanmamış ve boyanmamış

aluminyum hurdası; genelde iki veya daha fazla aluminyum

alaşımdan minimum kalınlık olarak 015" (.38mm) olan; tel, ekran

teli, kir ve diğer metal dışı malzemelerden arınmış olan. Yağ ve

gres oranı toplam 1%’dir. Ayrıca 1/2" (1.27 cm)’in altındaki

ebatlarda delikler içermemelidir.

http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-recorte-primera.jpg
http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-recorte-primera.jpg
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TABLOID

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TABLOID

YENİ, TEMİZ ALUMINYUM LITHOGRAF 

(TAŞ BASKI) LEVHALAR

1xxx ve 3xxx serisi alaşımlar içermelidir; kaplamasız, boyasız,

kağıt, plastik, mürekkep/boya, ve herhangi başka bir içerik

içermemelidir. Minimum ebat 3" (8 cm) olmalıdır.
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



24
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



25
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



26
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



27
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



28
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TALON

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TALON

YENİ SAF ALUMINYUM TEL VE KABLO
Yeni, temiz ve alaşımsız aluminyum tel ve/veya kablo; farklı metal,

ACSR, demir, bakır, yalıtım ve diğer metal dışı malzeme içermeyen.

http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-cable-limpio.jpg
http://www.chatarrashernandez.com/admon/includes/scripts/imgresize.php/image-name.jpg?width=600&image=http://www.chatarrashernandez.com/uploaded/imagenes web/productos. aluminio/Al-cable-limpio.jpg
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………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TASTE

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

TASTE

ESKİ SAF ALUMINYUM TEL VE KABLO
Eski, temiz ve alaşımsız aluminyum tel ve/veya kablo; farklı metal,

oksit, kir, çöp, ACSR, demir, bakır, yalıtım ve diğer metal dışı

malzeme içermeyen.



31
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

TALL

ALL THE MATERIALS SHOULD BE PRESSED OR BALED

ALL THE PRESSED AND BALED MATERIALS SHOULD BE PALLETISED IN ORDER TO HANDLE BY FORKLIFTS

TALL

E.C. ALUMINYUM BALES, RODS
Temiz Elektrik İletmek için kullanılan aluminyum, kesilmiş yada

parçalanmış, demir, bakır, yalıtım ve diğer metal dışı malzeme

içermeyen. 99.45% aluminum içeriğe sahip malzemelerdir.



32
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



33
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



34
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



35
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



36
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

ÖRNEKLER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

Çuval (Big Bag) ile gönderilen malzemelerin konulduğu 
çuvallar iyi durumda olmalıdır; yırtık  ve yırtılmak üzere olan, 
forkliftle kaldırılamayacak haldeki çuvallar kullanılmamalıdır.



37
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

İKİNCİL KÜLÇE & SOW / T-BAR

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.



38
………………………………. MÜDÜRLÜĞÜ/ BÖLÜM BAŞKANLIĞI

İKİNCİL KÜLÇE & SOW / T-BAR

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

 İkincil külçelerin paletleri yaklaşık 1000 kg olmalıdır ve ikincil sow/t-bar 
malzemelerin max. ağırlıkları 800 kg olmalıdır.

 İdeal kimyasal kompozisyon tablosu:

 İkincil aluminyum malzemelerde safsızlıklar; “Pb+Cd+Hg
(Kurşun + Kadmiyum + Civa) 100 ppm’i geçmemelidir (max: %0,01).
 Vanadium içeriği 200 ppm’i geçmemelidir (max: %0,02).
 Titanium içeriği 100 ppm’i geçmemelidir (%0,01).
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KABUL EDİLMEYEN MALZEMELER

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

REDDEDİLDİ!
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ÖNEMLİ KONULAR

TÜM MALZEMELER PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ OLMALIDIR.

TÜM PRESLENMİŞ VE/VEYA BALYALANMIŞ MALZEMELER PALET ÜZERİNDE FORKLIFT ILE BOŞALTMAYA UYGUN ŞEKİLDE GÖNDERİLMELİDİR.

 Tüm yükün anında iade edilmesine neden olabilecek malzeme detayları 
ve durumlar aşağıdaki gibidir; basınçlı kutular, bütan tüpleri, hypodermik
iğneler, patlayıcı, askeri mühimmat, gaz yağı, diğer gaz içeren tüpler, tıbbi 
atık, radyoaktif malzeme, PCB, civa, diğer ağır metaller, asbest, freon, 
zehir, asit, gübre, hayvan (kemirgen) leşi, aşındırıcı madde, yanıcı madde, 
kapalı konteyner ve/veya damperli kamyon ile malzemelerin 
gönderilmesi, kurşun içeren boya ve diğer kuşku uyandırabilecek nesneler. 
Tüm bu yukarıda sayılanlar işçi sağlığı ve güvenliği kriterlerine aykırı 
olduğundan tespiti halinde malzemelere dokunulmadan tamamı 
reddedilecektir.

 Radyasyon kontrolleri tesis girişlerinde TAEK lisanslı cihazlarla 
yapılmaktadır, olası bir max. radyasyon değerinin aşıldığına ilişkin ikaz 
durumunda malzemenin güvenli bölgeye alınıp Türkiye Atom ve Enerji 
Kurumu’na (TAEK) bilgi verilmesi zorunludur. TAEK tarafıdan malzemenin 
imhasına karar verilmesi ve olası bir cezai yaptırım durumunda 
sorumluluk malzemeyi gönderen firmaya aittir.


